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Abstract

The YPS Production Unit, located in Sorowako village, East Luwu district, is a
manufacturing service implementing unit that receives and works on orders from PT Vale
and local companies in the surrounding area every day. To plan, control, and record the
production processes that occur, the YPS Production Unit uses a Production Process
Application. Employees especially those who have just been accepted as new workers do
not know and understand the use of the Production Process application so they need
appropriate training so that their work can run smoothly. Through this Service (PkM), the
author and team conducted training for employees consisting of supervisors, leaders,
logistics officers, and admins. The training was carried out for 4 days with a total duration
of 36 hours with details of 3 days of training in the classroom and 1 day of simulation in
each area. From the results of the training carried out with an explanation of the modules
in the application, the employees have been able to understand and use the application well
and smoothly.

Keywords: Training, Simulation, Application, Production

Abstrak

Unit Produksi YPS yang berada di desa Sorowako kabupaten Luwu Timur merupakan
sebuah unit pelaksana Jasa Manufaktur yang setiap hari menerima dan mengerjakan
produk-produk pesanan dari PT Vale dan perusahaan lokal yang berada di wilayah sekitar.
Untuk merencanakan, mengendalikan, dan mencatat proses proses produksi yang terjadi,
Unit Produksi YPS menggunakan sebuah Aplikasi Proses Produksi. Para karyawan
khususnya yang baru diterima sebagai tenaga baru belum tahu dan memahami penggunaan
aplikasi Proses Produksi sehingga mereka membutuhkan pelatihan yang sesuai agar
pekerjaan dapat berjalan dengan lancar. Melalui Pengabdian (PkM) ini Penulis bersama
tim melakukan pelatihan kepada para karyawan yang terdiri dari supervisor, leader, petugas
logistik, dan admin. Pelatihan dilakukan selama 4 hari dengan total durasi 36 jam dengan
rincian 3 hari pelatihan dalam ruang kelas dan 1 hari simulasi di masing-masing area. Dari
hasil pelatihan yang dilaksankan dengan penjelasan modul-modul yang ada pada aplikasi
para karyawan telah mampu memahami dan menggunakan aplikasi dengan baik dan lancar.

Kata Kunci: Pengabdian, Pelatihan, Simulasi, Produksi
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Pendahuluan
Saat ini industri-industri manufaktur nasional telah memperlihatkan Kinerja

yang semakin baik, ditandai dengan adanya upaya peningkatan ekspansi dan
penyerapan tenaga kerja yang significant. Keberhasilan ini didukung oleh peran
pemerintah untuk menciptakan iklim investasi yang kondusif serta dapat
memberikan kemudahan minat bisnis bagi para pelaku usaha. Bagi industri
khususnya bidang jasa manufaktur berbagai upaya optimalisasi diusulkan dan
dilakukan untuk menekan biaya produksi dengan melakukan inovasi dan rekayasa
metode yang terbaik, seperti pada metode value stream mapping untuk membantu
perbaikan keseimbangan lintas produksi dalam pembuatan rencana peningkatan
kapasitas produksi dalam proses fabrikasi alat (Arya & Utomo, 2018). Pada industri
garment, metode simplex digunakan untuk mengoptimalisasi produksi yang
diharapkan dapat meningkatkan keuntungan perusahaan (Rachman, 2017).
Optimalisasi proses produksi dapat juga dilakukan dengan memberbaiki kualitas
produk dan proses dalam waktu yang bersamaan, yakni menekan biaya dan sumber
daya seminimal mungkin dengan menggunakan tetode Taguchi (Mayasari et al.,
2014). Dalam meningkatkan kepuasan pelanggan kualitas ketepatan waktu proses
produksi sangat dominan sehingga perlu dilakukan proses penjadwalan, proses
penjadwalan ini dapat dilakukan dengan metode analisa network/PERT dan
metode SMED (Supriyanto, 2014).

Metode optimalisasi yang banyak dikembangkan oleh para peneliti
selanjutnya diimplementasikan dalam aplikasi atau perangkat lunak agar dapat
dimanfaatkan oleh masyarakat. Aplikasi yang dikembangkan oleh peneliti sudah
dapat memberikan kontribusi yang positif dalam dunia industri seperti Aplikasi
Pencatatan Produksi pakaian menggunakan metode Just In Time yang digunakan
oleh sebuah perusahaan di Bandung (Mutiara et al., 2015). Melalui perkembangan
teknologi informasi berbagai aplikasi berbasis web juga banyak dibangun untuk
meningkatkan produksi khususnya pada unit penjualan produk seperti aplikasi
sistem produksi dan pemasaran Jenang Karomah kudus berbasis web (Yhona et al.,
2018) dan sistem perencanaan produksi pada industri manufaktur dengan
pendekatan E-Scm dan Semantic Web (Kusumawati & Wulandari, 2016), sistim ini
dibangun dengan framework PHP yang cukup terkenal saat ini. Terdapat pula
implementasi sistim informasi atau aplikasi produksi barang yang memudahkan
dalam pencarian data dan pembuatan laporan termasuk perhitungan kesediaan stok
(Rusmawan, 2020). Semua sistim atau aplikasi yang dibangun membutuhkan
sosialisasi yang komprehensif kepada pengguna agar penggunaanya sesuai dengan
yang diharapkan. Pemamfaatan teknolgi informasi terus ditingkatkan agar diera
revolusi indistri 4.0 saat ini masyarakat sudah terbiasa mengggunakan aplikasi
berbasis IT (Imron & Indartono, 2022). Pelatihan dan workshop terus menerus
dilakukan untuk memberikan pemahaman dan pengetahuan yang tepat untuk
menghindari kesalahan penggunaan.
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Unit Produksi YPS yang berada di desa sorowako kabupaten luwu timur
merupakan sebuah unit pelaksana Jasa Manufaktur yang setiap hari menerima dan
mengerjakan produk produk pesanan (Work Order) dari PT Vale dan perusahaan
lokal yang berada di wilayah sekitar. Untuk merencanakan, mengendalikan, dan
mencatat proses proses produksi yang terjadi, Unit Produksi YPS menggunakan
sebuah Aplikasi Proses Produksi (dikenal dengan nama Aplikasi-P3) yang terdiri
dari beberapa modul yaitu Penawaran Harga Produksi, Pembuatan Master WO,
Pembuatan Bagian WO, Pembuatan Kartu Proses, Pembuatan Estimasi Material,
Pengisian Waktu Proses, Pencatatan Material WO, Penyerahan Material,
Penyerahan WO, dan Pembuatan Laporan.

Modul-Modul yang terdapat pada Aplikasi Proses Produksi belum dapat
digunakan secara maksimal oleh para karyawan, oleh karena itu diperlukan
pelatihan yang cukup untuk memeberikan pemahaman dan pengetahuan kepada
setiap karyawan tentang cara penggunaan Aplikasi Proses Produksi ini. Inilai yang
menjadi tujuan dilaksankannya PkM sehingga dapat memberikan manfaat kepada
semuah pihak khususya para karyawan di unit Produksi YPS.

Metode Pengabdian
Metode yang digunakan pada kegiatan pengabdian (PkM) ini adalah metode

dengan tipe Pelatihan Langsung dengan memberi pemahaman materi (Yagin &
Atmoko, 2022). Terdiri dari 3 tahap yaitu : 1). Penyampaian Flow Proses Produksi
dari penerimaan pesanan sampai ke penyerahan pesanan. 2). Pelatihan penggunaan
modul-modul aplikasi. 3). Simulasi penggunaan Aplikasi Proses Produksi

Flow Proses Produksi

Pada tahap ini dilakukan penjelasan tentang proses produksi yang terjadi
mulai dari penerimaan pesanan, pengerjaan pesanan, sampai penyerahan kembali
pesanan ke pelanggan adapun diagram yang disampaikan seperti gambar 1 dibawah
ini.
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Gambar 1. diagram alir aplikasi proses produksi

Penjelasan gambar no. 1 -8

1. Penerimaan pesanan dari pelanggan, saat penerimaan pesanan wajib diberi
nomor pesanan dan dicatat dalam master WO

2. Penawaran harga pesanan, harga yang ditawarkan termasuk jasa pengerjaan,
harga material dan overhead.

3. Pembagian nomor bagian, yaitu Pesanan akan dibagi dalam beberapa proses

pengerjaan atau sesuai dengan bentuk yang diinginkan dan digambarkan dalam

bentuk gambar bagian.

Pembuatan Surat Perintah Kerja (SPK), SPK dibuat untuk setiap bagian

5. Bagian Logistik akan menyiapkan material yang dibutuhkan dan melakukan
pembelian jika Stok tidak ada.

6. Pembuatan Kartu Proses (KPO) dan Waktu Proses (WPO). KPO berisi estimasi
waktu dan macam-macam proses manukatur yang digunakan. WPO adalah
formulir yang akan diisi sesuai dengan aktual pengerjaan.

7. Peyerahan material dilakukan setelah proses QC (Quality Control)

8. Proses Selesai.

Modul-Modul Aplikasi Proses Produksi

Modul-modul aplikasi berfungsi untuk mengisi tabel dalam aplikasi. Terdapat
2 tabel utama yaitu tabel master dan tabel transaksi. Dalam aplikasi proses produksi
ini terdapat 2 tabel master yaitu tabel proses dan tabel departemen. Tabel proses
berisi jenis—jenis proses yang terdapat pada unit produksi memiliki fungsi
masing-masing. Pengisian tabel proses ini dilakukan oleh Kepala Bagian Produksi.
Tabel Departemen berisi data nama departemen yang telah menjadi pelanggan
unit produksi. Depertemen dapat berupa departemen Internal atau Esternal.
Pengisian tabel proses ini dilakukan oleh Supervisor. Tabel transaksi biasa juga
disebut tabel proses adalah tabel yang datanya diimput setiap ada transaski pesanan
atau Work Order (WO) masuk. Tabel transaksi ini diinput sesuai proses pengerjaan
WO secara sequensial.

&

Modul Penawaran Harga Produksi

Modul penawaran harga produksi atau penawaran pengerjaan berisi informasi
transaksi antara unit produksi dengan pelanggan. Melalui modul ini seorang Leader
dapat menyampaikan informasi ke pelanggan terkait biaya atau harga dari WO yang
akan dikerjakan, modul penawaran harga seperti gambar 2 dibawah ini :
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PENAWARAN PENGERJAAN ORDER n
I\STC—!IlEvAnnasHasn ~] ATs-22-00001 Mama Pemesan : Daftar Material TOKO
N: Produk.
b : .cari penawaron... o L 100000 R0 AR,
Cotatan Simoan Ipdats a7 - i 1000003 GEMWFUL QUTOLUXY
[ | 1 1000004 RECERTAE LE SANASOHIC
4 1000005 SCREW WOOD
~ESTIMASI WAKTU PROSES ————— - ESTIMASI HARGA MATERIAL 5 1000006 WASHER
£ ] 1000008-SESI HOLO
Proses Pengerjaan  Wakku Proses (Jam) Stock Code  Hama Barang Satuan  HrgSatuan Jumish 7 100001 1 BEWPUL EUTOLLX
Fabrikasi H| I w0 1000012 GERENDEL 55
| J I I 11 100001 3-FISHER
’H | X | | i ‘ X ‘ ] | RESLIME T0 EXCEL ‘ L LO00IE A ED,
impan Hepa Simpan Hapus Heduar

|

1 11062960-LEM FOX KUNING

z 1106296 2-LEM FOI KUNING]

] 15062960-GRENDEL

4 15062964-HOSE FLEKIELE; DNDA

5 15063319-NT4P POLYCARBONATE Wi
L] 15062719-C0 CHARGER
7

]

3

1

15065094-PEGAS DAN SELAKANG KAY
15065449-PEGAS DAUH BELAKANG KIR|

15075009 BELTING, PLAT,CONVIYING
150751 16-¥-BELT
1 1507STe0-DELT
2
I

15077233 MIULLAR BALL BEARING

Gambar 2. Modul penawaran harga

Modul Mater Pesanan

Modul mater pesanan adalah modul yang berisi data terkait dengan spesofikasi
pesanan yang akan dieksekusi pada unit produksi. Pada modul ini informasi penting
terkait pesanan disimpan untuk memudahkan proses produksi seperti informasi
pelanggan (nama dan depertemen), klasifikasi pekerjaan, pengadaan material, dan
penyerahan produk. Melalui modul ini seorang Leader harus mencantumkan
batas waktu pengerjaan pesanan dengan mengisi kolom tanggal dibutuhkan.
Modul master pesanan seperti gambar 3 dibawah ini :

DAFTAR WORK ORDER
R I oert [ER E| |
Nama Produk - [o0T0NG ATERIAL PRAKTIK TOOL GRINDING Tipergent [ug3 | Normal 4 ;
e I | = T I+ Lokasi [ars “ o ][ ‘
Alamat Jumiah ,T [ o] o
To. oerma 5757207 =] £ Disiapkan Dleh Pemesen
e butatian [ & Disizpkan Oleh ATS dan Dibebankan ke Pemesan
> [ [S] e " Disiapkan Oleh ATS
o o EREY Y Y
® & & Diantar oleh ATS ‘
rear | Export exeel € Diambi Dleh Pemesan
[ [No_Order_aTs  [Nama_Produk Tel_Diterima Tel_Diminta Departeme; [An_Produ|No_vo_PTl BN 4
221-000019 EXTEND TINGGI PARTISSION P 71612022 71512022 1014 1 [AKUN 10.09
[¥ 22000020 |PeouAT paRTIS! SE|sIHON PARCKE/BURHA 1972022 stz 1003 0 |wunioos
[ [22-1-00001 PENGGANTIAN DOOR L{SISON P / SULFIAN  |7/19/2022 73172012 1003 1 KU 10.09
[ |z2-1-000022 PERBAIKAN TOILET PORSISON P / HUH. NAIW |7/20/2022 71212012 1003 1 [AKUN 10.09
[ |z2-1-000023 PENGGANTIAN PLAFONSION P 8/3/2022 8/31/2022 1003 1 KU 10.09
[ |z2-1-000024 RENOVASI EKS. RUANG {SION PAREKKE 8/8/2022 1072972022 1003 1 KU 10.09 IsTCcas
[ |z2-1-000025 FAB.SIGN MASTER POIN|SION PAREKKE 8/8/2022 8/31/2022 1003 1 KU 10.09 IsTCcas
[ |z2-1-000026 PENGG ABARAN LAYOL|SION PAREKKE 8/8/2022 1072972022 1003 1 KU 10.09 IsTCcas
[ 221000027 PEIBONKARAN GUDAN(SIMON PAREKKE 8/8/2022 1173072022 1005 1 [AKUN 10.09 [HEN
[ [22-1-000028 RENOVAS! DAPLIR KANT|SIMON PAREKKE 8/15/2022 8/31/2022 1005 1 [AKUN 10.09 [HEN
[ [22-1-000029 FAB. CLAMPLAWPU  |AHYAR 8/29/2022 512312022 1005 2 [AKUN 10.06
[ [22-1-000030 FAB. KOTAK AMAL MESAHYAR 8/29/2022 512312022 1005 5 [AKUN 10.06
[ 22100001 FAB. BARIKADE LOKAS! HSUKAN 8/30/2022 1173072022 1009 0 [AKUN 20.10 157 54—
K | On|
1=32 E =323

Gambar 3. Modul master pesanan

e Modul Material Pesanan

Modul material adalah modul yang berisi data terkait list material yang
dibutuhkan dalam penyelesaian WO. Material yang diinput pada modul ini akan
memiliki spesifikasi yaitu nama material, ukuran, jumlah, dan satuan. Material
yang diinput diambil dari tabel material Stok Vale dan juga material yang
dibeli langsung dari toko. Pengisian tabel Material WO dilakukan oleh seorang
Leader dengan melihat kebutuhan sesuai dengan pesanan yang akan dikerjakan.
Material yang diinput nantinya akan dilanjutkan oleh admin untuk membuat
proposal pengadaan material yang diserahkan ke bagian procurement. Tampilam
modul material seperti gambar 4 dibawah ini :
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MATERIAL WO [+ |
No.Order — ~Daftar Materia VALE————— ~Daftar Material TOKO
el 2] AN LT MRV | i tomcose .- [Fetk mama barang .
WoTask 220000051 ) -
[ | [PATAREANO TOLET WPROVEWANT ||| ko s =
[P 1108%0 | LEMFOXKUNING =NIn 1000000-DOM LIGHT
[]1082%62 |LEMFOXKUNING! 2 1000001-CAT HITA AVIAN
e R € T0K0 | [|1s0620 | GRENDEL 3 1000002-RODA KSRET
s pLay 4« 1000003-DEKPUL OUTOLUX1
Nama Barang  [y/00D FILLER JAT! 1 :;g:é :&5‘5 FLEXIBLE ONDA 5 1000004-RECEFTACLE PANASONIC
Veren [ el 6 1000005-SCREW WOOD
[ |15053319  |aT4P POLYCARBONATE WaRNA H z 000005 WIOTER.._
suman [ [can 1m83674 | PLYWOOD JATI 8 1000007-CAT CAMPUR NIPPON
1506429 | HPLLIGHT TUSCANY ° 1000008-BESI HOLO
9 1 1000011 T
W o x 2 G oo Efrsecms |eusitooe 0 1000011-DEMPUL OUTOLUX
EXCEL — gl o
Simpon_|_Update | Hapue | Cetsk Keluar 1065034 PEGAS =]
[TNo_Order _ATS [Hama_BagiafHama_barang Ukaran  [Juslah [Satuan [Stock Kode Status e 2]
) |22:5-000005 |BALAMBANANGLE XX |7 ea 15117573 PROGRES vaLE i
[ 00005 [ear rxrxwis ea 15117589 PROGRES vaLE 1
[ 2z000005  [ear LATE 11 THOX 63 3 15117511 PROGRES vaLE i
[ [r2c000005  [eaL 20 10 e 027663 PROGRES vaLe 1
12.£.000005 |BALAUBANGACETYLIN ' fer 70159592 PROGRES vaLe '
[ r000005  [ear ' fer 70159591 PROGRES vaLE 1
[ [r-£000005  [pacaneandoise curriig 10 2 |ea 15100300 PROGRES vaLe 1
[ r2c000005  [saL ACiRED SUTRICAN |1 lean 0117365 PROGRES vaLe 1
222000005 [BAL AC 9000 BLACK SUTRICAN |1 }cau 70117358 PROGRES vaLe '
[ 2000005 [ear ITHINNER NPPE 2000 yaLTRICAN [2 Jen 70117404 PROGRES vaLe '
[ 2000005 [eaL . 3 ea 15100368 PROGRES vaLe '
[Jexsomonos [sac R oouBLE o3 }u araveo2 Toko '
T 226000005 |BAL £60K TOTO: THX20 HCF 172" 2 lea lconpLeTED Toko }L
« »

Gambar 4. Modul material

Modul Task dan Jadwal Pengerjaan

Modul daftar task dan jadwal pengerjaan berisi data terkait daftar pekerjaan
yang akan dilakukan untuk mengerjakan atau menyelesaikan sebuah pesanan.
Dalam tabel ini juga berisi data terkait jadwal pengerjaan dan penyelesaiannya.
Dalam menyusun daftar task dan jadwal penyelesaian tahap-tahap penyelesaian,
harus memperhatikan tanggal diminta oleh pelanggan. Gambar modul task dan

jadwal pengerjaan sebagai berikut.

DAFTAR TASK DAN JADWAL PELAKSANAAN

I 22 rooo0z 2| | IPOTONG MATERIAL PRAKTIK TOOL GRINDING

~ TASK INPUT

No Bagian : Iu-muuusz

[

Jumlah :I I vl

No_Order_ATS |Mo_Gbr_Bagian |Hama_EBagian Jumlah Satuan
b |22-1-000052 22-1-000032-1 POTOMG MATERIAL PRAKTIE TOOI 22 EA
b X
Tambah Simpan Hapuz

rEKSECUTION SCHEDULE

Tgl.Mulai I 311352022 vI

Durasi (JAM) I

Tgl.Diminta: 16-09-2022

Tgl.Selesai I 9/13/2022 'I Keterangan I
No_Order_ATS No_Eagian Unit_Kerja Tgl_Mulai Tgl_Selesai Dy
B |22-1-000032 22-1-000032-1 PPP QFE 2022 Qfa 2022 1
22-1-000032 22-1-000032-1 TR 9ras2022 97162022 2
L+] | '
Simpat Hapus Cetak Keluar

Gambar 5. Modul jadwal pengerjaan
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¢ Modul Update Material dan Modul Waktu Proses

Modul update material adalah modul dimana bagian penyediaan material
(Material Handler) akan meng-update status kedatangan material yang telah
dipesan dari procurement baik yang melalui Logistik PT Vale maupun pembelian
di toko. Dengan dilakukannya update status material maka Suverpisor dapat
mengetahui keadaan terakhir material tersebut melalui aplikasi.

Modul waktu proses adalah modul yang berisi data terkait dengan data waktu
pengerjaan WO. Dengan modul ini para karyawan dapat mengisi data yang terdiri
dari Nama karyawan, Tanggal dikerjakan, Lama dikerjakan, dan Tipe Pekerjaan
(Reguler/Lembur). Setelah semua proses selesai diinput, maka supervisor dapat
menutup WO tersebut sebagai informasi bahwa pekerjaan telah selesai dilakukan.
Melalui modul ini karyawan dapat mencetak laporan pengerjaan WO untuk
diselanjutnya diserahkan ke Supervisor sebagai laporan validasi Pengerjaan WO.
Tampilan modul update material dan waktu proses diperlihatkan seperti gambar 6
dan 7 dibawah ini :

UPDATE MATERIAL ORDER [+ ]

NAMA BARANG | JUMLAH TIPE | -l

No.Reservasi | Tanggal Order [ 311372022 | SH
imp:

JUMLAH Tanggal Tiba [ 9 /13/2022 ~ Slb’jﬂn |

O EXCEL [ALL) |

Export Ke Excel

No_Order_ATS |Nama_barang Stock_Kode: [Jumiah Sta_Mat_Order Kode_item Tel_Order [status Ha_Picking_Sip [Tel_Tiba
) |z2-E-000011 PIPA CAREON 15083528 (22 ARRIVED E807193C COMPLETED 03-03-2022

22-E-000011 PLATE BAR 15117414 |8 ARRIVED 8DCIFD74 COMPLETED 08-03-2022

22-E-000011 OXYGEN 70159591 |2 TUNGGU 287D1935 PROGRES.

2-E000011  |ACETYLIN 70159592 |1 TUNGGL 77300308 PROGRES.

22-E-000011 ELECTRODE 70127863 |3 TUNGGU 24300827 PROGRES.

22-E-000011 PRIMER;BODELAC;RED 70117365

<] FAB. HAND RAIL BACKHOE

8

3 ARRIVED 23818275 COMPLETED 11-03-2022
22-E000011  |THINNER NIPPE 2000 70117404 |5 ARRIVED 4FD08B15 COMPLETED 11-03-2022
22-E-000011 CAT KUNING CATERPILLAR (70117403 |3 ARRIVED coFA4cEC COMPLETED 11-03-2022
22-E-000011 DISC CUTTING 15100300 |5 ARRIVED 42570172 COMPLETED 15-03-2022
22-E-000011 DICS GERINDING 15100368 |5 TUNGGU C21ESF4B PROGRES.

Gambar 6. Modul update material
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WAKTU PROSES a

i No. Order |Pwu\7 MINIATUR ALAT BERAT Tanggal Diminta ;

oo oo ]| UG AR LT T [ = |

i Kode_Mesin Proses Tgl_Sel_Proses |Jam_Kerja_aktuiJam_Kerja_aAktuiJam_Rencana_Kerja |Status Tut_Ja’::'

o b [SHO1 GRAFER NAME PLATE 8 o

i C5-02 FAE.MIMIATUR ALAT EER| 70 0

[ | » :_;_
BN.Karyawan Tipe Jam : Menit

;1|9f1sfzuzz j| ATS19111 IS[BURCANDRA Tambah BN |Ragmar ~[| o 0

| ~Resume Jam Kefla——————————
H rH @ X m | Tgl Selesai

| Simpan | Cotak. | Update | Hapus | Keluar | I"m“"22 EN
Kode_Mesin __ [BN_Karyawan _[Tipe [Jam_kerja_aktulTgt_input | No. Bagian Izz-E-uuuum ]

Total Aktual (Reguler) [0
0

Total Aktual (Lembur)
Pengawas I ATS20138 -

Tutup Proses
Update i

Gambar 7. Modul waktu proses

e Modul Penyerahan

Modul penyerahan adalah modul untuk mengisi data pada tabel penyerahan
WO. Bukti penyerahan dapat dicetak untuk diserahkan ke pelanggan sesuai
dengan spesifikasi dan jumlah WO yang dipesan. Hasil cetak penyerahan seperti
gambar 8 berikut ini.

F.PRC.012
PENYERAHAN PRODUK R0O5/010119

Produk 1 22-E-000023 (12128744/202200377738)
PEMBUATAN LOGO/PLANK 55
. Jumlah Produk
Pelanggan ' RACHMADSAPUTRA GAMARI
Departemen i EHS 5
Dipesan : 07-February-2022
v EA
Diminta : 17-March-2022
Tanggal Jumlah Satuan Penerima
08-June-2022 1 EA
24-June-2022 4 EA

Total Diserahkan 35 EA

Keterangan : Penyerahan Sudah Complete

Gambar 8. Bukti Penyerahan Pesanan (WO)

Simulasi Aplikasi

Tahap terakhir yang digunakan dalam metode ini adalah Simulasi Aplikasi.
Para peserta diberikan kesempatan untuk menggunakan semua modul yang tersedia
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dengan input data riil. Dengan proses simulasi ini maka akan terlihat bagian atau
proses mana yang belum optimal dilakukan, sehingga dapat dilakukan perbaikan.

Hasil dan Pembahasan
Dari hasil pelaksanaan pelatihan yang dilakukan selama 36 jam, dapat

diikuti oleh 12 karyawan unit produksi dengan jabatan berbeda sebagaimana
ditunjukkan pada tabel 1 dibawah ini :
Tabel 1 Daftar Peserta Pelatihan

No Jabatan Jumlah (orang)
Kepala Produksi

Supervisor

Leader

Kepala Logistik
Bagian Procurement
Admin

o g A W N
e = L

Total peserta 12

Dalam pelatihan ini, diawali dengan penyampian target atau sasaran
pelatihan yang disampikan lansung oleh Kepala Produksi YPS, dimana ditekankan
agar semua peserta harus memahami dan mampu menggunakan aplikasi proses
produksi dengan baik dan lancar. Gambar 9 berikut ini adalah suasan saat
penyampaian target pelatihan.

Gambar 9. Sambutan kepala produksi
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Kegiatan pelatihan dilakukan mulai dari pukul 8.00 sampai 16.00 atau dengan
durasi 8 jam/hari selama 4 hari dengan rincian seperti tabel berikut ini :

Tabel 2. Hasil pelatihan dan simulasi

hari ~ modul yang di jelaskan ket. capaian
Ke-1  Penjelasan penggunaan modul master WO Sukses
dan penawaran harga produksi
Ke-2  Penjelasan modul pembuatan kartu proses Sukses
dan pembuatan estimasi material
Ke-3  Penjelasan pengisian waktu proses, Sukses
pencatatan material WO, penyerahan
material, penyerahan WO, dan pembuatan
Laporan
Ke-4  Simulasi dengan data riil di area kerja Beberapa peserta
belum lancar,

memahami flow
proses produksi

Pada kegiatan simulasi sebagian besar modul aplikasi sudah dapat

digunakan dengan baik. Khusus pada modul estimasi material sedikit mengalami
kendala. Modul pembuatan sstimasi material terkait dengan database logistik yang
memiliki beberapa tabel seperti harga, dimensi, lokasi dll. Aktiftas kegiatan
pelatihan dapat dilihat pada gambar 10 dibawah ini.

Gambar 10. Kegiatan pelatihan aplikasi.

Berikut adalah gambar simulasi program dengan data riil dilapangan, simulasi ini

dilakukan selama satu hari pada masing-masing area.
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Gambar 11. Simulasi aplikasi dengan data riil

Simpulan

Dari hasil pelaksanaan PkM dengan judul Pelatihan Penggunaan Aplikasi
Proses Produksi untuk Pegawai Unit Produksi YPS di desa Sorowako, dapat
disimpulkan bahwa peserta pelatihan dengan jumlah 12 orang sangat membutuhkan
pendampingan dan pelatihan yang memadai untuk dapat menggunakan aplikasi
Proses Produksi dengan baik. Pelatihan yang telah dilaksanakan selama 4 hari
cukup memberikan pengetahuan dan pemahaman kepada seluruh peserta tentang
penggunaan Aplikasi Proses Produksi. Penggunaan aplikasi sangat membantu unit
Produksi YPS dalam merencanakan, mengontrol dan meloporkan seluruh kegitan
produksi agar kegiatan produksi dapat berjalan dengan baik, transparan dan
akuntabel, dan pada akhirnya akan meningkatkan kepercayaan dan kepuasan
pelanggan.
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